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免責聲明

• 本簡報資料所提供之資訊，包含所有前瞻性的看法，
將不會因任何新的資訊、未來事件、或任何狀況的產
生而更新相關資訊。得力實業股份有限公司（本公司）
並不負有更新或修正本簡報資料內容之責任。本簡報
資料中所提供之資訊並未明示或暗示的表達或保證其
具有正確性、完整性、或可靠性，亦不代表本公司、
產業狀況或後續重大發展的完整論述。
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歷史沿革

創立得力實業
股份有限公司

一月股票上市

於台北成立辧事處 杭州得力建廠 成為bluesign®
體系合作夥伴

1982 1997 1998 1999 20121987

年取得歐洲
Oeko-Tex Standard 100認證



歷史沿革

越南得力
開始投產

設立佳得紡織
股份有限公司

南通得力建廠

通過ISO 14001 
環境管理系統驗證

得力榮獲經濟部
國貿局頒發金貿獎
最佳貿易貢獻獎

2014 2018 2021 2022 20232017

台灣得力廠通過
GRS驗證

2025

1月併購福發集團
10月付印尼廠土地訂金



地理位置

業務辦公室

台北市

松山區
(南京東路)

台南布廠

台南市
新市區

越南布廠：越南得力

平陽省
美福五工業區

江蘇布廠：南通得力

中國



地理位置

業務辦公室

越南
福發成衣廠

平福省

真誠工業區

台北市

松山區

(民生東路)

山華成衣打樣中心

高雄市

鼓山區

柬埔寨
W&D成衣廠

柬埔寨

金邊市

柬埔寨
Li Qiang成衣廠

柬埔寨

磅湛省

柬埔寨
福發成衣廠

柬埔寨

干丹省

柬埔寨
SHANHUA成衣廠

柬埔寨

磅湛省

台南成衣打樣中心

台南市

永康區



產能 –布料
P/D 

2,100,000 

碼/月

Y/D 

300,000 →0 

碼/月台南布廠

P/D 

5,200,000 

碼/月

Y/D 

1,200,000 

碼/月
越得布廠

P/D

2,500,000

碼/月南通得力布廠



產能 –成衣
170,000 

件/月

柬埔寨W&D廠

178,000 

件/月

柬埔寨Li Qiang廠

120,000 

件/月
柬埔寨福發成衣廠

100,000 

件/月
越南福發成衣廠

200,000 

                   件/月 (規劃產能)

柬埔寨SHANHUA廠
(建廠完成,招募第一批員工訓練試產中)

山華成衣廠

20,000 → 0

件/月
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TPEE 彈性布 Thermoplastic Polyester Elastomer

TPEE被設計為傳統彈性纖維的環保替代品。作為
一種聚酯基材料，它可以與聚酯纖維交織以開發
單一材料織物，利用單一材料結構實現產品生命
週期結束的回收，從而促進舊服裝和紡織廢料的
回收。與OP彈性纖維相比，TPEE是透過專有的
無溶劑熔融紡絲製程生產。它具有較低的熱定型
溫度，在提供節能效益的同時，還具有優越的彈
性、回復率，並保持織物柔軟的手感和更好的色
牢度，可以完全回收以實現環境責任。



紡織品到紡織品回收 T2T Recycled Polyester from Wasted Textile

T2T (Textile-to-textile)回收將廢棄布料轉化為新布
料和服裝，支持「紡織品閉環」和實現循環的願
景。其優點包括減少浪費、降低對原材料的需求、
節約資源和能源。此外，它還最大限度地減少紡
織品對環境的影響，促進循環經濟，並支持時尚
和紡織業的永續發展。



COOLMAX®  EcoMade 技術採用 100% 再生材
料，提供持久的吸濕排汗性能，將環保責任與卓
越功能完美融合。
「EcoMade」纖維完全由回收原料(消費前的紡
織廢料)製成。具有獨特異形斷面，達到吸濕排汗
高性能的COOLMAX®  纖維。

紡織品到紡織品回收 COOLMAX®  EcoMade_100% 由紡織廢料製成



從輪胎到紡織品 BASF巴斯夫Ccycled ® 循環尼龍

BASF巴斯夫Ccycled ® 技術：將廢棄輪胎轉化為
再生尼龍纖維。
廢棄輪胎在高溫、無氧條件下分解，產生熱解油，
最終生成的聚醯胺6（尼龍6）。它擁有與傳統化
石基尼龍相同的物理、機械和加工性能——強度
和耐磨性。
將報廢輪胎從垃圾掩埋場和焚燒場轉移出去，真
正的循環利用，減少對原始化石資源的依賴。
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營業收入(新台幣億元) 稅後淨利率(%)

營收&獲利

2020 2021 2022 2023 2024 2024 Q3 2025 Q3

85.9

104.8

122.8

98.3

120.0 

85.9 
93.3

-2.40%

1.87%

3.31%

1.18%

4.30%

3.78%

-1.02%

2020 2021 2022 2023 2024 2024Q3 2025  Q3



合併損益表



合併資產負債表
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成衣打樣中心 –東橋

快速打樣、溝通效率、品質穩定、降低成本

專業版師打版專業新穎設備

效率樣師團隊

質感樣衣展示間

量產式打樣專業中心大樓



成衣打樣中心 –山華

新款開發、快速打版、樣品縫製、即時應變

成熟專業技術設備 專業版師團隊

品牌打樣量產 開發段問題即時改善專屬Show Room

專業打樣師
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拆遷款進度 
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因應產業變局之全球產能重整策略

台灣產能調整（結構性縮減）

為提升整體營運效率與資本使用效益，公司進行台灣產能的策略性調整

短纖事業

台灣得力短纖廠：結束營運

成衣事業

台灣山華成衣廠：結束量產營運，據點轉型為打樣與技術支援中心

台灣據點不再以量產為主，而轉向高附加價值與關鍵功能配置。



因應產業變局之全球產能重整策略

海外產能擴展佈局

配合主要客戶與市場需求，公司積極擴展海外生產基地：

布業

印尼新設布廠，作為中長期主要生產基地之一

大陸新設紗廠(假撚廠),提升集團內部原紗(假撚絲)供應的穩定性

成衣業

柬埔寨 SHANHUA 成衣廠建廠完成，產能已可支援後續接單成長



因應產業變局之全球產能重整策略

台灣縮減產能之核心考量

⚫ 人力、能源與法規遵循成本持續上升

⚫ 台灣生產環境不利於大規模、勞力密集製程

⚫ 聚焦高附加價值、關鍵製程與研發活動

⚫ 因應客戶對供應鏈韌性與區域分散的要求



因應產業變局之全球產能重整策略

台灣據點的角色轉型定位

台灣由傳統量產基地，轉型為公司整體營運的核心中樞：

⚫ 研發打樣與新產品技術導入

⚫ 高階製程與品質管理

⚫ 全球供應鏈管理與營運決策中心

⚫ 強化與客戶在技術端的合作深度



因應產業變局之全球產能重整策略

海外擴產的策略目標

⚫ 建立多區域產能布局、分散地緣政治與營運風險

⚫ 貼近主要客戶生產基地、縮短交期、提升反應速度

⚫ 掌握成本與規模優勢、強化價格競爭力

⚫ 支援未來訂單成長與新客戶開發
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合作品牌 - 原料供應商(布業)



合作品牌 –客戶群(布業)



合作品牌 –客戶群(成衣)



THANK YOU!
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